
Im Laufe der Jahre sah sich Mydibel mit 
verschiedenen Verpackungsherausforderungen 
konfrontiert. Vom Austausch vorhandener 
Verpackungsmaschinen über die Erweiterung der 
Produktionskapazitäten bis hin zur Einrichtung 
einer völlig neuen Produktionsanlage. Eine 
Konstante in all den Jahren war der Bedarf an 
einer zuverlässigen Verpackungslösung, die 
qualitativ hochwertige Beutel bei hohen 
Geschwindigkeiten herstellt und gleichzeitig die 
neuesten Hygienestandards erfüllt. Und dies für 
eine Vielzahl von Produkten und Beutelgrößen. 

Mehr als 15 SVC 4020-Maschinen in 7 Jahren! 
Diese Maschinen ermöglichen es Mydibel eine 
Vielzahl von Kartoffelprodukten von 500 bis 2.500 
Gramm mit einer Maschinenausbringung von bis 
zu 70 Beuteln pro Minute in Kissenbeutel zu 
verpacken. Das hygienische, offene 
Maschinendesign ermöglicht eine einfache 
Reinigung und Bedienung, so dass die 
Ausfallzeiten der Maschine auf ein Minimum 
reduziert werden. Mit der SVC 4020 konnte 
Mydibel die Produktion um 30 % steigern. 

 Hygienisches Design
 Einfach zu reinigende Maschinen
 Hohe Ausbringung
 Qualitativ hochwertige Beutel
 Einfache und schnelle Formatwechsel
 Flexible Maschinenanpassungen
 Bedienerfreundliches HMI

HERAUSFORDERUNG LÖSUNG VORTEILE

Erfolgsgeschichte − 
Mydibel Kartoffelprodukte

Mit Syntegon haben wir einen zuverlässigen 
Partner gefunden, der unsere Bedürfnisse 

vorausschauend in technologische 
Entwicklungen integriert. So sind wir der 
Konkurrenz immer einen Schritt voraus.

Carlo Mylle, CEO der Mydibel Gruppe „

„



Mydibel ist Hersteller einer breiten Palette von gekühlten, 
gefrorenen und getrockneten Kartoffelprodukten, die sowohl 
unter eigenem Namen als auch unter Handelsmarken 
vermarktet werden. Hygiene ist für die Mydibel-Gruppe 
ebenso wichtig wie Produkt- und Beutelqualität, denn sie will 
ihren Kunden und dem Endverbraucher das bestmögliche 
Produkt anbieten. Die vertikale Schlauchbeutelmaschine 
SVC 4020 war die optimale Lösung für ihre Projekte. Und die 
Geschichte von Mydibel und Syntegon geht weiter, denn es 
wird ständig an neuen Innovationen für die Verpackung von 
Tiefkühlkost gearbeitet. 
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Über 15 installierte SVC 4020 vertikale 
Schlauchbeutelmaschinen für:

 Pommes Frites und weitere 
Kartoffelprodukte

 Beutel mit einem Gewicht von 500 Gramm 
bis zu 2.500 Gramm

 Unterschiedliche Beutelformate

http://www.syntegon.com/
https://www.linkedin.com/in/frank-van-der-beek-81117714/
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